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1. INTRODUCCION Y ENFOQUE

Este Protocolo se desarrolla, por iniciativa de ECOPLAS, asociacion civil especializada en
plasticos y medio ambiente, tomando como referencia el documento ‘Recycled Plastics
Traceability certification Audit Scheme’ y la norma UNE — EN 15343 — Plasticos reciclados.
Trazabilidad y evaluacién de conformidad del reciclado de plasticos y contenido en reciclado.

Este Protocolo especifica los requerimientos para que una empresa u organizacion que utiliza
material plastico reciclado en la elaboracion de productos con matriz plastica, y desea declarar
el contenido de material plastico reciclado, pueda hacerlo bajo un esquema de certificacion
independiente.

La certificacion se enfoca en la trazabilidad del material plastico reciclado de entrada (pos
industrial o pos consumo) y en el calculo del contenido de éste en el total del material plastico
utilizado en su/s producto/s final/es, teniendo en cuenta la evaluacion de los sistemas de
gestion aplicados a la fabricaciéon del producto, los estandares operativos, ambientales y de
seguridad, y el cumplimiento de la normativa vigente en la materia.

2. OBJETO Y ALCANCE

21. OBJETO

El siguiente Protocolo tiene por objeto la certificacién y otorgamiento del Sello INTI-
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ECOPLAS con los siguientes objetivos:

e Comunicar en el producto final que éste contiene plastico reciclado mediante la
identificacion con un sello.

¢ Reconocer el uso responsable del material plastico reciclado en la elaboracién de
semielaborados o productos terminados.

e Garantizar la trazabilidad en el proceso.

o Promover el uso de material plastico reciclado.

e Reconocer a las empresas u organizaciones que deseen demostrar su contribucion a la
economia circular mediante la explicitaciéon del uso de material plastico reciclado en sus
productos.

e Contribuir a la generaciéon de un nuevo eslabon en la custodia de la cadena de valor del
material plastico reciclado.

e Reconocer a los materiales plasticos reciclados como insumos sustentables de las
empresas transformadoras plasticas.

e Contribuir al crecimiento de la cadena de valor del material plastico reciclado favoreciendo
la sustentabilidad del uso de los materiales plasticos.

e Generar confianza en las autoridades para un mayor apoyo al sector.

e Proveer informacién, comprobada y veraz, a los compradores de productos plasticos para
que incluyan a la sustentabilidad y la economia circular en sus decisiones de consumo.

2.2. ALCANCE

El alcance del presente Protocolo es la certificacion de caracter voluntario del contenido de
material plastico reciclado en la matriz plastica del producto.

Alcanza a empresas u organizaciones elaboradoras de productos con contenido de material
plastico reciclado, limitado a las plantas y a los productos o familias de productos declarados
como objeto de la certificacion. Los productos comprendidos podran ser productos plasticos
semielaborados o productos finales.

La certificacion también es aplicable a aquellas empresas que realicen procesos de
transformacion del material plastico, tales como extrusion, inyeccion, termoformado, soplado u
otros procesos industriales para obtener productos semielaborados o finales.

Las empresas que no realicen procesos de elaboracion ni transformacion del material plastico
(terceros: tales como envasadoras, llenadoras u otras que intervengan unicamente en el uso
o acondicionamiento del producto) podran unicamente acceder a una extensiéon de derecho, vy,
la misma se realizara de acuerdo a lo establecido en el Reglamento de uso del sello INTI —
ECOPLAS.

Para obtener el certificado, los productos deberan alcanzar un porcentaje minimo de plastico
reciclado del 15% respecto al contenido total de plastico.

3. TERMINOS, DEFINICIONES Y REFERENCIAS
3.1. TERMINOS Y DEFINICIONES

Solicitante: Toda persona fisica o juridica que solicita a INTI la certificacion de sus productos
en los términos del presente protocolo, aceptando suministrar toda la informacién que le fuera
requerida.
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Auditor: Persona acreditada para realizar la auditoria para obtener la certificacion.
Proveedor: Industria recicladora que suministra el material plastico reciclado de entrada.

Productor: Fabricante de los productos conteniendo material plastico reciclado que son objeto
del presente protocolo.

Lote: Cantidad de material plastico que puede considerarse como una unidad simple,
homogénea y que tiene un unico codigo de transaccion.

Material plastico reciclado de entrada: Lotes de material plastico reciclado que el solicitante
utiliza para la elaboracion de productos objeto de la certificacion.

Industria recicladora: Industria dedicada al reciclado de plasticos y, en los términos del
presente protocolo, proveedora del material plastico reciclado para la elaboracién del producto
objeto de la certificacion.

Material plastico reciclado de entrada no controlado: Lotes de material plastico reciclado
sin trazabilidad.

Contenido de reciclado conocido: Porcentaje en peso de material plastico reciclado de
entrada contenido en la matriz plastica del producto o familia de productos objeto de la
certificacion.

Producto: Salida del proceso productivo objeto de la certificacion que es puesto en el
mercado.

Nota: Puede tratarse de un producto semielaborado, un producto final o una familia de productos.

Producto semielaborado: Producto parcialmente procesado que debe ser sometido a pasos
posteriores de manufactura para convertirse en un producto final.

Producto final: Producto que ha completado el proceso de manufactura, puesto en el mercado
destinado al usuario final.

Componente: Parte constituyente de un producto final que no puede dividirse fisicamente en
partes mas pequefias sin perder su funcion especifica.

Familia de productos: Conjunto de productos que cuentan con una misma funcionalidad,
difiriendo en algunas caracteristicas, y que comparten etapas del proceso de obtencién. Para
que los productos se consideren de una familia de productos, deberan tener la misma
formulacion, ser producidos por un mismo productor, tener la misma marca, poseer el mismo
origen y tener la misma funcionalidad, distinguiéndose entre si por tamafno o usos.

Proceso productivo: Conjunto de acciones mediante las que se obtienen productos
manufacturados.

Material plastico posconsumo: Material proveniente de productos plasticos descartados por
el usuario final al haber cumplido su propésito previsto o por no poder seguir siendo utilizados.
Puede provenir de residuos domiciliarios, productos descartados por los comercios o por la
actividad agropecuaria, incluyendo material de retorno de la cadena de distribucion.
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Material plastico posindustrial: Material desviado del flujo de residuos de un proceso de
manufactura.

Nota: Para este protocolo el material plastico reciclado de entrada proviene de material plastico
posconsumo o material plastico posindustrial. El material plastico posindustrial generado por la empresa
u organizacién que elabora el producto objeto de la certificacién (“scrap propio”) no sera considerado
como material plastico reciclado de entrada.

Matriz plastica de producto: Total de material plastico que forma parte del producto, excluido
el vehiculo de el/los masterbatch/es.

Sello: Isologotipo propiedad de INTI y ECOPLAS que identifica que un producto cumplecon las
exigencias del presente Protocolo.

3.2. REFERENCIAS

EN15343 - Recycled Plastics—Plastics Recycling Traceability and assessment of
conformity and recycled content.

UNE - EN 15343 — Plasticos reciclados. Trazabilidad y evaluacion de conformidad del
reciclado de plasticos y contenido en reciclado

RecyClass - Recycled Plastics Traceability Certification — Audit Scheme’.

Nota: se considera la version vigente de cada norma.

4. PROCESO DE CERTIFICACION

El proceso de certificacién constara de auditorias programadas: una Auditoria de Certificacion
(inicial) y dos Auditorias de Seguimiento, una al aiio de cumplirse la obtencion de la licencia y
la segunda, al cumplirse los dos afios de obtenida la licencia. El alcance sera la evaluacion de
los sistemas de gestion y los controles en el proceso productivo efectuados por el solicitante,
para demostrar el cumplimiento de los requisitos enumerados en el punto 5.

Se verificara que el solicitante haya establecido, documentado, implementado y mantenga un
sistema de gestion de la calidad; ademas se verificara el correcto control del proceso
productivo, y el calculo de balance de masa en el proceso productivo para la determinacién del
porcentaje minimo de material reciclado presente en la matriz plastica de los productos finales,
dando cumplimiento a los estandares operativos, ambientales y administrativos.

El proceso de certificacion estara a cargo del Organismo de Certificacion de INTI y constara
de los siguientes pasos:

4.1. SOLICITUD DE CERTIFICACION

El solicitante presentara la Solicitud de Certificacion y documentacion adicional relacionada
con el proceso productivo y productos a certificar, disponible en el siguiente link:
https://www.inti.gob.ar/areas/servicios-regulados/certificaciones/organismo-de-
certificacion/tramites/certificacion-de-contenido-de-plastico-reciclado .

Esta solicitud contendra como minimo los siguientes datos:
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a. Datos relativos al solicitante: direccion, teléfonos, contacto o representante, condicidon
legal, CUIT, etc.

b. Fotocopia de habilitacién de la planta industrial por el ente gubernamental correspondiente.

c. Proceso a certificar: alcance y etapas incluidas en dicho proceso, incluyendo ubicacién de
la/s Planta/s donde se realiza el mismo.

d. Productos o familia de productos objeto de la certificacion (con contenido de material

plastico reciclado).

Informacion referida a certificaciones vigentes del solicitante

Material plastico reciclado utilizado, su procedencia y trazabilidad.

Normativa legal/técnica aplicable al producto objeto de la certificacién.

Fotocopia de las licencias ambientales exigibles en el lugar de operacion.

SQ o

Nota: Los productos objeto de la presente certificacion deberan cumplir todos los requisitos legales que
les correspondan.

Adicionalmente, se debera presentar la siguiente documentacion:

- Informacion de la Organizacion: debera suministrar un organigrama.

- Informacién del Proceso: flujogramas de los procesos productivos.

- Nota aval, entendiendo como una solicitud presentada por el solicitante a ECOPLAS
solicitando su aval o recomendacién para realizar el proceso de certificacion.

La documentacion completa debera enviarse el Organismo de Certificacion de INTI:
(certifica@inti.gob.ar).

En la Solicitud de Certificacion, el solicitante declara conocer y aceptar los términos del
presente Protocolo, del Reglamento de Certificacion de Productos y Procesos del Organismo
de Certificacién de INTI y del Reglamento de uso de marca.

4.2. PRESUPUESTO E INICIO DE ACTIVIDADES

Basandose en la solicitud presentada por el solicitante y la informacion preliminar presentada,
personal del Organismo de Certificacion y de INTI Plasticos, determinara la factibilidad de
concretar el proceso de certificacion de acuerdo a los recursos tecnolégicos y humanos
disponibles, los auditores e inspectores seleccionados segun sus antecedentes vy
competencias.

De considerarse factible el inicio del proceso de certificacion, se procedera a la preparacion
del presupuesto. En el mismo se detallara:

- El campo de la certificacion (voluntario en este caso).

- Descripcidon del proceso y los productos o familia de productos con material plastico
reciclado a certificar (de acuerdo a la informacién suministrada en la Solicitud de
Certificacion y documentacion adicional).

- Aranceles.

- Etapas a cumplir durante la vigencia de la certificacion.

El presupuesto se considera aprobado una vez que el solicitante envia por escrito mediante
correo electronico la aprobacién del presupuesto y entonces se procede a la

apertura de la Orden de Trabajo correspondiente.
La apertura de la Orden de Trabajo implica un compromiso de Confidencialidad por parte de
los agentes de INTI sobre toda la informacién que provea el solicitante.
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4.3. AUDITORIA DE CERTIFICACION

Luego de haber abonado el importe correspondiente indicado en el presupuesto, se planificara
la realizacion de la/s auditoria/s de certificacion en la/s planta/s del solicitante para verificar el
cumplimiento de los requisitos establecidos en este Protocolo. De corresponder, se concurrira
también a otras instalaciones tales como depésitos y/o plantas productivas.

La Auditoria de Certificacion consta de dos instancias de evaluacion:

a) Evaluacién documental: Se solicitara el envio de la documentacién necesaria para su
evaluacion en forma previa a la evaluacion en planta.

b) Evaluacion en planta: Se coordinara y realizara la auditoria de forma presencial, en
donde los auditores verificaran los requisitos de este Protocolo.

Tanto la auditoria de certificacion como las auditorias de seguimiento seran realizadas por
personal de INTI Plasticos, u otros auditores designados por el Organismo de Certificacion de
INTI.

4.4. DETECCION DE NO CONFORMIDADES

En el caso de detectarse no conformidades durante la auditoria de certificacion, se informara
al solicitante, y de acuerdo a sus implicancias, se le otorgara un tiempo determinado para el
levantamiento. El solicitante debera presentar un informe con las acciones correctivas
propuestas y la documentacion respaldatoria.

Para el tratamiento de las no conformidades encontradas, se seguiran los lineamientos
definidos en el Reglamento de Certificacion de Productos y de Procesos vigente.

Una vez analizadas las acciones correctivas y determinada su conformidad, se procedera a
preparar toda la documentacién generada durante el proceso de certificacion, para ser
revisada y luego presentada ante el Comité de Certificacion para la emisién del certificado.

4.5. EMISION DEL CERTIFICADO Y SELLO

Luego del estudio de toda la documentacion presentada, y de encontrarla conforme, el Comité
de Certificacion aprueba la emision del Certificado. La vigencia de la certificacion es de tres
anos, y durante ese periodo se podra utilizar el Sello INTI-ECOPLAS.

Debido a que es una certificacion de proceso y de producto, el Sello INTI-ECOPLAS se podra
utilizar en los productos certificados, embalaje, en paginas web, presentaciones, material
publicitario (folletos, banners, carteles, etc.), vehiculos corporativos, documentos contractuales
y material de la organizacion tales como: papel membretado, sobres, factura y tarjetas de
presentacion.

El solicitante debera presentar al Organismo de Certificacion una propuesta con la forma en
que sera aplicado el Sello para ser evaluada y aprobada por el Organismo y por ECOPLAS
previo a su uso.

En caso de tratarse de una extensién de derechos, la empresa a la que se le otorga podra
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utilizar el Sello INTI-ECOPLAS, de acuerdo a las condiciones que se establecen en el
Reglamento de Uso del Sello INTI-ECOPLAS.

Nota: las consideraciones de uso del sello se encuentran disponibles en el Reglamento de uso de marca
del sello INTI-ECOPLAS: https:.//www.inti.gob.ar/areas/servicios-requlados/certificaciones/organismo-de-
certificacion/tramites/certificacion-de-contenido-de-plastico-reciclado,

4.6. VIGILANCIA

Al afo del otorgamiento de la Certificacion, se realizara la primera Auditoria de Seguimiento; al
afio siguiente se procedera a realizar la segunda Auditoria de Seguimiento.

Las Auditorias de Seguimiento tienen por objeto verificar el mantenimiento de las condiciones
requeridas para el otorgamiento de la certificacion, el correcto uso del Sello INTI-ECOPLAS y
los avances y modificaciones que se hayan realizado en el proceso y en los productos con
material reciclado.

Las Auditorias de Seguimiento también constan de dos instancias de evaluacion:

a) Evaluacién documental: se solicitara a la empresa certificada el envio de la
documentacién para su evaluacion previa a la evaluacion en planta.

b) Evaluacion en planta: se realizaran de forma presencial y, en casos excepcionales,
podran realizarse en forma remota.

Si durante esta auditoria se detectasen No conformidades, se evaluara el tipo, su gravedad e
implicancia en el proceso productivo y en el producto final, y, de acuerdo a ello, se podra
considerar la suspension/cancelacion de la certificacion, de acuerdo a lo establecido en el
Reglamento de Certificacion de Productos y de Procesos.

Nota: Si en la Auditoria de Certificacién y en la primera Auditoria de Seguimiento no se
detectan No Conformidades, la empresa queda exenta de realizar la segunda Auditoria de
Seguimiento.

4.7. RECERTIFICACION

Un mes antes del vencimiento del certificado, la empresa certificada podra pedir la
Recertificacién al Organismo de Certificacion.

Para ello, la empresa certificada debera completar una nueva Solicitud de Certificacion. En la
misma se indicara que se trata de una Recertificacion, en el item “Tipo de Certificacién.”

La Solicitud de Certificacion debera estar firmada, la documentacién adicional relacionada con
el proceso de reciclado actualizada, incluyendo la nota aval en los mismos términos que los
indicados en el punto 4.1, y a partir de este momento se realizaran las mismas etapas indicadas
desde el punto 4.2.

5. REQUISITOS
Los requisitos que se incluyen a continuacion son de cumplimiento obligatorio para obtener la

certificacion.
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5.1. LICENCIAS, HABILITACIONES Y CERTIFICACIONES

5.1.1. Licencias y habilitaciones

La documentacién debe estar disponible y ser valida a la fecha de la auditoria. Deben ser
verificadas la/s direccion/es de la/s Planta/s productoras de los productos objeto de la
certificacion. El solicitante debera conocer y registrar las licencias, y habilitaciones exigibles en
el lugar de emplazamiento.

El solicitante debe contar con:

- El correspondiente registro de habilitacion vigente en el lugar donde se radique cada
una de las plantas involucradas en la certificacion.

- Todas las licencias operativas que se requieran en el lugar de operacién, incluyendo
aquellas que correspondan a materiales que deban cumplir con alguna legislacion
especifica o con requerimientos especiales.

- Todo su personal registrado, con los respectivos seguros y aportes que requiera la
legislacion vigente.

- Las licencias ambientales que sean exigibles en el lugar de operacion para su
proceso productivo.

Esta documentacion debe estar disponible, ser valida y estar vigente.

Nota: Para las licencias ambientales, no sera impedimento para la obtencién de la certificacion el no
contar con el certificado ambiental (o renovacion del mismo), siempre y cuando el solicitante demuestre
haber iniciado la tramitacién correspondiente, y estar realizando un correcto seguimiento del tramite.

5.1.2. Certificacion de Calidad

Son recomendables, aunque no exigibles, certificaciones tales como 1ISO 9001, ISO 45001,
ISO 14001, etc. cuyos requisitos permiten verificar el cumplimiento de algunos de los requisitos
de esta certificacion.

5.1.3. Seguros

Es importante que el solicitante cuente con seguros validos y vigentes que cubran
minimamente:

¢ Riesgos en el trabajo (ART)
e Seguros exigibles por la autoridad competente en el lugar de radicacion de la empresa.

5.1.4. Entrenamiento

El solicitante debe tener personal designado con la responsabilidad de su Sistema de Gestion
y el cumplimiento de los requisitos de la certificacion.

Se debe brindar el entrenamiento adecuado a todo el personal que garantice su idoneidad para
la funcién y responsabilidad asignada.

El programa de entrenamiento debe ser estructurado adecuadamente, documentado y
periddicamente revisado.
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5.1.5. Reclamos y No conformidades

El solicitante debe contar con un procedimiento que garantice el tratamiento de los reclamos
que reciba, y su consideracion para la mejora, en especial aquellos relacionados con el
cumplimiento de los requisitos de la certificacion.

El solicitante debe dar tratamiento a toda no conformidad que identifique y/o que reciba de la
entidad certificadora, generando las acciones que correspondan.

5.1.6. Registros

El solicitante debe mantener evidencia documentada del cumplimiento de los requisitos de la
certificacion, garantizando la integridad y resguardo de los registros. Estos deben estar
disponibles como documentos escritos, digitales o en sistemas de control automatico.

5.2. EVALUACION DEL PROVEEDOR DE MATERIAL PLASTICO RECICLADO
5.2.1. Requerimientos para el proveedor de material plastico reciclado

El proveedor de cada lote de material plastico reciclado que recibe el solicitante debe estar
identificado.

La certificacion del proveedor de material plastico reciclado como Industria Recicladora (sello
INTI-CAIRPLAS) es recomendable, aunque no exigible.

Cuando el proveedor de material plastico reciclado no posea una certificacién de Industria
Recicladora, se debera contar con una evaluacién del proveedor que contenga como minimo:

e Nombre y direccién del proveedor

e Especificaciones y documentacion del material pléstico reciclado suministrado,
indicando su origen (posconsumo domeéstico, agricola, etc, o posindustrial)

o Registros que evidencien la procedencia del material de entrada al proceso de reciclado
del proveedor para la produccion del material plastico reciclado suministrado.

e Datos trazables de su proceso y control de calidad del material plastico reciclado
suministrado.

Se debe contar con documentacion que evidencie la evaluacion realizada.

Si la empresa luego de haber recibido la certificacion, tiene la necesidad de incorporar un nuevo
proveedor de material reciclado que no haya sido evaluado previamente o que no cuente con
la certificacion de Industrias Recicladoras INTI — CAIRPLAS, debera realizar la evaluacion
correspondiente segun lo establecido en este protocolo.

Estos cambios deberan ser notificados al Organismo de Certificacion de forma inmediata para
su evaluacion y autorizacion de incorporacion.

5.2.2. Materiales con requerimientos especiales

Para aquellos materiales que deban cumplir con alguna legislacién especifica o un
requerimiento especial respecto a su trazabilidad, como materiales para estar en contacto con
alimentos o material proveniente de envases vacios fitosanitarios (EVF), el proveedor debera
cumplir con al menos uno de los siguientes requerimientos:
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a) Certificacion como Industria Recicladora de Materiales Plasticos (sello INTI - CAIRPLAS)
b) Evaluacion de proveedor realizada por INTI. Esta evaluacion es arancelada y se incluira en
el presupuesto de la certificacion.

5.2.3. Requerimientos de proveedores para empresas que utilizan productos
semielaborados con contenido de material plastico reciclado

Las empresas solicitantes que utilicen productos semielaborados formulados con contenido de
material plastico reciclado para la fabricacion del producto objeto de la certificacion, solo podran
utilizar aquellos proveedores que cuenten con la Certificacion de contenido de material plastico
reciclado INTI-ECOPLAS.

En caso de que los productos semielaborados cuenten con otras certificaciones similares, su
aceptacion estara sujeta a la evaluacién del Organismo de Certificacién con el apoyo del grupo
auditor.

5.2.4. Registros de entrada

Deben conservarse los registros de los lotes de material plastico reciclado y/o productos
semielaborados formulados con contenido de material plastico reciclado suministrado por los
proveedores aprobados durante al menos seis meses posteriores a su utilizacion en los
productos objeto de la certificacion, de manera de garantizar la trazabilidad.

5.3. REQUISITOS PARA EL MATERIAL RECICLADO DE ENTRADA
5.3.1. Especificaciones de compra

Cada lote de material plastico reciclado que ingrese debe cumplir con las especificaciones de
compra establecidas por la empresa.

El registro o remito de entrada del material, debe incluir como minimo:

¢ Identificacion del proveedor

e Tipo/s de polimero/s

e Caddigo o descripcion del producto (identificable para cada provision de material
reciclado entrante)

¢ Nro. de lote

e Peso

5.3.2. Registros de pesos y fechas de lotes entrantes de material plastico reciclado

Debe registrarse el peso de cada lote de material plastico reciclado que ingrese, asociado a
su codificacion, y fecha de recepcion. Debera conservarse el registro de las pesadas.

Para las basculas que se utilicen para la determinacion del peso de cada lote entrante se debe
contar con certificado de calibracion emitido por una organizacién o empresa debidamente
calificada. Se debe contar con un plan de calibracion para las mismas.

Para el caso particular de certificacion de productos con 100% de material plastico reciclado,
quedara a criterio del grupo auditor la obligatoriedad del cumplimiento de este requisito.
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5.4. GESTION DE EXISTENCIAS

5.4.1. Identificacion de existencias

Todo ingreso de material plastico reciclado debe estar identificado con un cédigo de producto,
numero de lote y estar vinculado con el proveedor del mismo.

Estos materiales deben estar claramente identificados en zonas de almacenaje especificas,
en silos, bolsones o pallets; deben estar debidamente etiquetados, conservando el codigo
original del producto o su transcodificacion electrénica interna.

Se recomienda que el almacenaje de productos se realice en areas cerradas y cubiertas.

5.4.2. Sistema de gestion de existencias

El solicitante debe tener un sistema que registre toda entrada y salida de las existencias. Debe
poder determinar en todo momento las existencias expresadas en peso. El sistema de gestion
de existencias debe incluir el material triturado/scrap, debidamente identificado, que se
reutilizara en el proceso productivo.

El solicitante debe hacer un balance del inventario al menos una vez al afno, y mantener
registros.

5.4.3. Verificacion de existencias

Por lo menos una vez al afo se debe hacer una inspeccién fisica de las existencias para
verificar que el nivel indicado por el sistema de gestién de existencias es el correcto. Se debe
documentar y archivar la documentacién generada en la inspeccion.

5.5. PROCESO PRODUCTIVO
5.5.1. Registros de entradas y salidas del proceso productivo

Se debe contar con registros de todo material plastico ingresado y salido del proceso productivo,
incluyendo:

i.  Material plastico virgen
ii. Material plastico reciclado entrante posindustrial
ii.  Material plastico reciclado entrante posconsumo
iv.  Material plastico reciclado no controlado
V. Aditivos, masterbatches, cargas, etc.
vi. Molido de scrap recirculado en el proceso
vii.  Salidas
vii. Rechazos

5.5.2. Gestion del equipamiento de medicién

El equipamiento de medicion utilizado para realizar los controles relevantes durante el proceso
productivo y el control de calidad del producto, debe ser adecuado y estar debidamente
controlado y calibrado.

Protocolo para Certificacion de Contenido de Material Plastico Reciclado. Rev.004. 27/03/2026
Pdgina 12 de 15



>
ecoplas

INTI

Instituto Nacional de Tecnologia Industrial

Deben registrarse las desviaciones. Las acciones correctivas deben incluir una investigacion
de las causas de las no conformidades y las acciones implementadas para prevenirlas en el
futuro.

5.5.3. Calculo del balance de masa

El célculo del balance de masa es una visién del conjunto de los flujos de material en el
proceso, por linea de produccion, donde el material plastico reciclado entrante se encuentra
involucrado. La salida debe registrarse en peso.

5.5.4. Registros del proceso productivo

Se deben mantener registros del proceso productivo, indicando los tiempos en que este se
mantuvo operativo en un determinado dia, el peso del material plastico reciclado entrante o del
material plastico a reciclar, el peso de otros materiales plasticos utilizados y la salida producida.

Se debe registrar también el lote y proveedor de los materiales plasticos reciclados que
ingresen al proceso, asi como el lote de la salida producida.

Se deben registrar las variables criticas del proceso para cada producto a certificar.

Se debe disponer de registros del proceso productivo asociado a los productos a certificar que
permitan evaluar el contenido de plastico reciclado y verificar la trazabilidad en todos los puntos
del proceso.

Nota: No se certificaran productos en desarrollo o que no dispongan de lotes de produccion.

5.5.5. Trazabilidad

Debe disponerse de un sistema con todos los pasos necesarios implementados para garantizar
la trazabilidad a través de todo el proceso productivo. Tiene que ser posible la trazabilidad en
todo punto y lugar del proceso productivo, de todo lote de material plastico reciclado entrante
utilizado en el mismo, y lote de producto saliente hasta el comprador.

5.6. COMPOSICION DEL PRODUCTO

5.6.1. Especificaciones del producto

Debe disponerse de una descripcion del producto de salida (polimero, especificaciones
técnicas, etc.)

El auditor debe verificar esta descripcién del producto durante la auditoria en planta.

5.6.2. Calculo del contenido de material plastico reciclado

El contenido de plastico reciclado debe expresarse en porcentaje del peso total del material
plastico contenido en el producto o componente considerando las siguientes categorias:
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Material plastico reciclado de
entrada posindustrial
X%

Total, Plastico del
producto y/o
componente 100%

Material plastico reciclado de
entrada posconsumo
X%

Contenido no controlado
— de material plastico
reciclado

Otro
] X% - Plastico virgen

_{ Otro material plastico

Los calculos deben reflejar la realidad del contenido de material plastico reciclado de entrada
(tanto posindustrial como posconsumo), presente en el total del material plastico utilizado en los
productos o componentes objeto de la certificacion.

El calculo del contenido de material plastico reciclado puede ser agrupado por familias de
productos, formadas por aquellos productos que utilicen la misma formulacion en su
produccion.

Todos los productos deberan ser listados en el informe de auditoria.

El auditor debera calcular el contenido de material plastico reciclado en el producto, grupo de
productos o componentes de acuerdo con los lineamientos de la norma 1SO14021:2016
utilizando la siguiente formula:

X (%)=A/B*100

donde:

x es el contenido de material plastico reciclado de entrada (posindustrial y/o
posconsumo) en la matriz plastica del producto considerado, expresado en porcentaje.

A es la masa de material plastico reciclado de entrada (posindustrial y/o posconsumo).
B es la masa total de material plastico del producto.

En aquellos casos que se agregue material plastico como vehiculo de distintos aditivos
(masterbatch/es), su contenido de plastico no debe ser considerado como matriz plastica (B).

Las partes del producto a certificar, cuyo proceso de fabricacion no se realice de acuerdo al
proceso productivo declarado y auditado, no seran incluidas en el calculo de contenido de
material plastico reciclado, salvo que también posean certificacién de acuerdo a este protocolo.

El contenido de material plastico reciclado de diferentes productos o familia de productos
debera ser incluido en el informe de auditoria.
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El material plastico posindustrial generado por la empresa u organizacién que elabora el
producto objeto de la certificaciéon (“scrap propio”), incluyendo el generado en la produccion del
producto a certificar, no sera considerado como masa de material plastico reciclado de entrada.

El producto podra ser identificado con el sello siempre que haya sido el objeto especifico de la
certificacion.

El valor de contenido de material plastico reciclado a consignar en la licencia y en el sello
(dentro del isologotipo) sera el numero multiplo de cinco igual o inmediatamente inferior al que
se informe como porcentaje de reciclado en el proceso de auditoria.

Los fabricantes de productos finales que utilicen durante la elaboracién algun componente y/o
producto semielaborado certificado podran informar el contenido de material plastico reciclado
mediante una frase aprobada por el Organismo de Certificacion, pero no podran colocar el
sello en el producto final si este no hubiera sido certificado.

5.6.3 Verificacion del contenido de material reciclado en el producto final

El equipo auditor evaluara la trazabilidad del material reciclado en todo punto y lugar del
proceso productivo, el porcentaje de material reciclado declarado por la empresa y el balance
de masas del proceso de fabricacion.

La empresa debe disponer de:

e Formulas detalladas de los productos fabricados indicando sus componentes y
proporciones que permitan comprobar el valor tedrico del contenido de material
reciclado.

e Una instruccién o procedimiento interno documentado para calcular el contenido en kg
reales de material plastico reciclado en una produccién determinada y su balance de
masas.

¢ Registros de control de proceso que garanticen que durante la produccion se estan
dosificando los materiales reciclados en la proporcion indicada en la formulacién a lo
largo de toda la produccion.

5.7. REQUISITOS DE SALIDA

5.7.1. Especificaciones de venta

La documentacién de venta de las salidas (como ser facturas, remitos, certificados de calidad,
etc.) deben incluir como minimo:

Nombre y direccion del cliente

Fecha de emision de la factura

Caddigo y/o descripcidn del/de los producto/s de salida
Cantidad de salida

Lote/s del/de los producto/s de salida

La documentacion de venta entregada al cliente y disponible en la empresa debe garantizar la
trazabilidad de todos los lotes de productos salientes hasta el comprador.
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5.7.2. Registro de ventas

El solicitante debera mantener registro y evidencia de las salidas vendidas. Deben existir
procedimientos para monitorear y controlar el destino de las salidas.

5.8. SUBCONTRATACIONES
5.8.1. Control del proceso subcontratado

Debe indicarse en los registros cuando el material plastico reciclado de entrada deba ser
enviado para un proceso subcontratado.

El solicitante debe registrar como minimo:

i.  Fecha en que el reciclado de entrada fue enviado al proceso subcontratado
i. Elnombrey direccidon de la compafiia que realiza el proceso subcontratado
ii.  El grado del reciclado de entrada y el tonelaje enviado al proceso subcontratado.

5.8.2. Certificacion del subcontratado
El proceso subcontratado debe ser incluido en la certificacion.

Cualquier proceso que tenga lugar en companias no certificadas no sera considerado en el
célculo del contenido de reciclado de la salida.

5.8.3. Registro de pesos

El solicitante debe registrar y hacer el seguimiento de los lotes (o parte de lotes) de reciclado
de entrada que sean enviados a un proceso subcontratado.

El solicitante debe informar por escrito al subcontratado, caso por caso, o por un peso
acordado, el o los lotes de material plastico reciclado de entrada que entrega, y durante qué
periodo de tiempo.
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